ST 13 - ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI S TALOWYCH

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych

45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Techniczne |

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowych wg zakresu okreslonego Projektem
Budowlano-Wykonawczym.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych w zakresie:

a) przygotowanie powierzchni do malowania

b) nanoszenie podktadu gruntujgcego

¢) malowanie nawierzchniowe

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4.0kre $lenia podstawowe

1.4.1.Aklimatyzacja powioki — stabilizacja powioki malarskiej w okre$lonych warunkach temperatury i
wilgotnosci powietrza.
1.4.2.Czas przydatno $ci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu sktadnikéw

nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

1.4.3.Farba — wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powltoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

1.4.4.Farba do gruntowania - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnos¢ zapobiegania korozji
metali, dzieki zawartosci w powloce sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.

1.4.5.Lepko $¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o srednicy
otworu wyptywowego 4 mm .

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby nalozone na podktad gruntujgcy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.7.Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez poditoze lub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowag, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Farba podktadowa

Jako podktad nalezy zastosowac farbe podkiadowsg np. Unikor C

Zakres stosowania:

Podktad antykorozyjny przeznaczony jest do malowania powierzchni stalowych i zeliwnych, jako podkfad pod
wyroby nawierzchniowe: emalie alkidowe, emalie ftalowe modyfikowane, emalie nitrocelulozowe i
chlorokauczukowe. Uzyskana powtoka charakteryzuje sie dobrymi wiasno$ciami antykorozyjnymi, mechanicznymi
i odpornosciowymi.

Dopuszcza sie malowanie odpowiednio przygotowanych elementéw aluminiowych i miedzianych wewnatrz
pomieszczen.

2.2. Farba nawierzchniowa - nalezy zastosowac¢ powloke dwukrotng zgodnie z dokumentacjg i uzgodnieniami z
Inspektorem nadzoru.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-sciernych,
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnic
strumien odoliwionego i suchego powietrza.



3.3.Sprzet do malowania.

Nakiadanie farb wykonywaé metoda natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Prawidlowe ustawienie parametréw malowania natryskowego ($rednica dyszy, gestos¢ materiatu, cisnienie)
nalezy przeprowadzac na prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2 Transport wyrobéw lakierowych

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywaé¢ sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepis6w o przewozie materialéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0géIne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST . 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2.Wykonanie robot

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smarow, kurzu, pytu, wilgoci i resztek spawania.
Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody strumieniowo-
sciernej (piaskowanie lub srutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do drugiego stopnia czystosci. Ocena stopnia
czystosci wg PN-ISO 8501-1. SposOb czyszczenia pozostawia sie do uznania wykonawcy; musi on jednak
gwarantowaé uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i byé zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskie;.
Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu malarskiego nalezy wykonac
w wytwaorni.

Na budowie, po montazu zachodzi konieczno$¢ wykonania tych prac na stykach montazowych i w miejscach
uszkodzen w czasie transportu i montazu.

5.3. Podkiad typu Unikor C

Sposob u zycia

1.Przygotowanie podio za

e Z podioza przeznaczonego do malowania nalezy usungé¢ wszelkie zabrudzenia, nieréwnosci, odtiuscic i
wysuszyé. Powierzchnie nalezy czysci¢ dopdki nie nabierze metalicznego potysku. Do odtluszczania zaleca sie
zastosowac rozcienczalnik do wyrobéw ftalowych ogdlnego stosowania.

e Powierzchnie stalowe, aluminiowe i miedziane przeszlifowaé drobnym papierem $ciernym, przemyé
rozpuszczalnikiem, a nastepnie osuszyc.

« Przy renowacji wymalowan stare powtoki zmatuj papierem sciernym i odpyl. Usun powtoki ztuszczone i spekane.
2. Malowanie

* Przed uzyciem wyréb nalezy dokladnie wymiesza¢. Niewtasciwe wymieszanie wyrobu moze powodowac réznice
w kolorze oraz stopniu potysku finalnej powtoki.

» Wyréb mozesz naklada¢ pedzlem, natryskiem pneumatycznym lub hydrodynamicznym.

* Wymagane sg 1-2 warstwy podkladu w zaleznosci od stopnia narazenia powtoki na warunki atmosferyczne i
uszkodzenia mechaniczne. Przy aplikacji natryskiem pneumatycznym zaleca sie natozenie 3 warstw.

 Zalecana sumaryczna grubos¢ wymalowan na sucho min.60 mikronow.

« W razie potrzeby wyrdb rozciencz rozcienczalnikiem (max. 3% obj.).

3. Dodatkowe informacje

e Maluj w temperaturze powietrza i podioza od +10C do +25C. Niska temperatura, zawy zona wilgotnos¢
powietrza wydtuzajg czas schniecia powtoki. Aplikacja produktu w warunkach powyzej +25C mo ze prowadzi¢ do
nieodpowiedniej rozlewnosci farby i szybkiego odparowania rozpuszczalnika, co niekorzystnie wptywa na trwatosé
powtoki w czasie. Temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza od punktu rosy o przynajmniej 3C.

» Temperatura aplikowanego wyrobu powinna wynosi¢ od +10T do +25<C.

» Warstwy wyrobdw nawierzchniowych nalezy naktada¢ po 24 godzinach sezonowania, z wyjatkiem wyrobow
nitrocelulozowych i chlorokauczukowych, gdzie czas sezonowania wynosi minimum 72 godziny.

« W czasie prac malarskich i po ich zakohczeniu pomieszczenia przed uzytkowaniem wywietrz do zaniku
charakterystycznego zapachu.

» Poszczegllne szarze emalii mogg rézni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potysku. W celu
unikniecia roéznic niezbedne jest wykonanie powierzchni stanowigcej odrebng catos¢ architektoniczng w jednym
cyklu roboczym, produktami z tej samej partii produkcyjnej. W przypadku posiadania produktéw z r6znych partii
produkcyjnych zaleca sie wymieszac je ze soba.

 Podkiad antykorozyjny nie moze by¢ stosowany jako warstwa finalna.

5.3. Postepowanie z preparatami i ich magazynowanie:

Zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu pracy. Temperatura otoczenia w czasie pracy powinna zawiera¢ sie w
zakresie 10-301 C. Unika¢ wdychania par i aerozoli. Przestrzega¢ zasad higieny osobistej, stosowac odziez i
sprzet ochronny. Nie uzywac¢ otwartego ognia, nie pali¢, nie uzywac¢ narzedzi iskrzacych. Chroni¢ dzieci przed
dostepem do wyrobu.

Skladowa¢ w pomieszczeniach o dobrej wentylacji w temperaturze ponizej 30C, z dala od ognia i zrédet ciepta.



Pojemniki muszg by¢ szczelnie zamkniete.
Produkt przeznaczony do profesjonalnego stosowania w przemy$le. Uzywa¢ zgodnie z przeznaczeniem i
instrukcjg stosowania. Opary rozpuszczalnikdw moga tworzy¢ z powietrzem mieszanine wybuchowa.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania: nie wczesniej niz
po 14 dniach.

6.2.2 Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

- sprawdzenie elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jezeli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidiowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i wykonaé
powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowag robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podio za

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.2. Odbidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztiozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatow powtoki,

widocznych okiem ,$ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powlok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.3. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podioza.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Wymagania dotyczace ptatnosci zostang okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.

PN-H-07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do malowania

PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Og6lne

wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdine.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

PN-C-81531 Wpyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podioza oraz przyczepnosSci

miedzywarstwowe;j.
Uwaga. Je$li w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji
wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i rozporzadzenia
majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.
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